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MS5-VHM

VOLLHARTMETALL BOHRER

Eine grofle Auswahl an "High-Quality”-Bohrwerkzeugen
aus beschichtetem VHM fiir die Bearbeitung von Stahl,
Gusseisen und rostfreien Werkstoffen.

Schneidstoffe, Geometrie und Beschichtungen werden
im eigenen Hause entwickelt und gefertigt, um eine sehr
hohe Zerspanungsleistung zu errreichen.

Hohe Qualitat und ein sehr gutes
Preis-Leistungsverhaltnis fir die Reduzierung lhrer
Produktionskosten.




EIGENSCHAFTEN

VOLLHARTMETALL BOHRER
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Interne Kiihlmittelzufuhr

In3X D und5 XD erhaltlich

Stabile Scheidengeometrie fir hohe Vorschiibe.
In einer Vielzahl von Werkstoffen einsetzbar.
Mit Whistle notch & Zylinderschaft erhaltlich.
Hergestellt aus Feinstkornhartmetall fiir
hochste Qualitat und MafBhaltigkeit.

AL, TiN Beschichtung fur hohe Standzeiten.
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SCHNITTDATENEMPFEHLUNGEN

L . $1.0-1.9 920-29 $3.0-5.9 ?06.0-9.9 ©910.0 - 14.0
Material zustand Zugfestlgke“ Harte .......................................................................................................................
N/mm2 HB Ve f Ve f Ve f Ve f Ve f
(m/min) (mm/U) [ (m/min) (mm/U) | (m/min) (mm/U) | (m/min] (mm/U) [ (m/min) (mm/U)
Stahl .
<0.25%C gegliiht <500 150 70 0.20 70 0.20 | 100 0.18 110 0.25 130 0.30
Automatenstahl .
<0.25%C gegliht -680 200 60 0.20 60 0.20 | 100 0.18 | 110 0.25 | 130 0.30
C-Stahl .
<0.55%C vergiitet >800 275 60 0.15 60 0.15 | 80 0.18 90 0.25 | 100 0.30
Leg. Stahl .
<0.55%C gegliht -680 300 50 0.10 50 0.10 | 60 0.18 70 0.25 80 0.30
Werkzeugstahl vergitet >800 350 40 0.08 40 0.08 50 0.15 60 0.20 70 0.25
Stahlguss gegliiht <680 <200 60 0.20 60 0.20 50 0.18 80 0.25 80 0.30
Nitrierstahl vergitet 850 250 60 0.15 60 0.15 60 0.18 70 0.25 80 0.30
Einsatzgeharteter .
Stahl vergltet >850 >250 60 0.15 60 0.15 | 60 0.18 70 0.25 80 0.30
Kugellagerstahl vergltet >1000 >300 40 0.10 40 0.10 50 0.15 60 0.20 70 0.30
St';zhelbe“a”d'ger geglitht <680 <200 60 020 | 60 o020 50 015 | 55 020 | 60 025
Ventilstahl vergltet 850 250 60 0.15 60 0.15 45 0.15 50 0.20 55 0.25
Werkzeugstahl vergitet >850 >250 50 0.12 50 0.12 50 0.18 55 0.20 60 0.25
Stahlguss vergltet >1000 >300 40 0.10 40 0.10 | 45 0.15 50 0.20 55 0.25
Rostfreier Stahl ferrit./mart. 680 200 40 0.05 40 0.08 45 0.15 50 0.20 60 0.25
Hitzebestdndiger  martensi- 850 250 40 005 | 40 008 | 45 015 | 50 020 | 60 025
Stahl tisch
Stahlguss austenitisch -950 230 40 0.05 40 0.08 45 0.15 50 0.20 60 0.25
Lamellen Graphit ferritisch <180 70 0.15 80 0.20 | 100 0.20 100 0.25 110 0.30
...................................................... 100 = 400 -eeeerrmrrreessessmmmennreeeieeend b
Guss perlitisch 220 60 0.10 70 0.15 | 90 0.20 90 0.25 | 100 0.30
Spdhrohguss ferritisch <180 40 0.10 50 0.15 80 0.20 80 0.25 90 0.30
..................................................... L00 - 8O0  roeereeeeeereene ek e
Duktiler Guss perlitisch 250 30 0.05 40 0.10 80 0.20 80 0.25 90 0.30
Schwarzer Temper ferritisch <180 40 0.10 50 0.15 50 0.20 65 0.20 75 0.25
...................................................... 350 = TOO  veeeeeeerreeeermrrremrrereenirneeneeeend i b
Guss perlitisch 220 30 0.05 40 0.10 50 0.15 60 0.20 70 0.22
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www.mitsubishicarbide.com | www.mmc-hardmetal.com

MMC HARTMETALL GMBH

Comeniusstr. 2 . 40670 Meerbusch . Germany
Phone +49 2159 91890 . Fax +49 2159 918966
Email admindmmchg.de

MMC HARDMETAL U.K. LTD.

Mitsubishi House . Galena Close . Tamworth . Staffs. B77 4AS . U.K.
Phone +44 1827 312312 . Fax +44 1827 312314

Email sales@mitsubishicarbide.co.uk

MMC METAL FRANCE S.A.R.L.

6, Rue Jacques Monod . 91400 Orsay . France
Phone +33169355353 . Fax+33 169355350
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

MITSUBISHI MATERIALS ESPANA, S.A.

Calle Emperador 2 . 46136 Museros/Valencia . Spain
Phone  +34 96 1441711 . Fax +34 96 1443786

Email mme(d@mmevalencia.com

MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - iZMIR MERKEZ SUBESI

Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1 . 15001 35580 Bayrakli/izmir .

Phone +90 232 5015000 . Fax +90 232 5015007
Email info@mmchg.com.tr

MMC HARDMETAL POLAND SP. Z 0.0.

Al. Armii Krajowej 61 . 50-541 Wroclaw . Poland
Phone  +48 71335 1620 . Fax +48 71335 1621
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

MMC HARDMETAL RUSSIA 000 LTD.

Electrozavodskaya Str. 24 . build. 3 107023 Moscow . Russia
Phone  +7 4957255885 . Fax +7 495 9813979

Email info@mmc-carbide.ru

MMC ITALIAS.R. L.

Via Montefeltro 6/A . 20156 Milano . ltaly
Phone +39 0293 77031 . Fax +39 0293 589093
Email info@mmc-italia.it

VERTRIEB DURCH:

FEIKE-Préazisionstechnik GmbH
Marie-Curie-StraBe 1
26129 Oldenburg

Fon: +49 (0) 441 960314-0
Fax: +49 (0) 441 960314-14
Mail: sales@feike-pt.com

Internet: www.feike-pt.com

Bestellnummer: 8368D ||| [HIII[ITHI
Veroffentlicht: 2017.04 (0), gedruckt in Deutschland

Turkey




